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CSN EN 10083-3

Oceli k zuslechtovani — Cast 3: technické dodaci podminky pro legované oceli
5 Udaje pro objednavku

5.1 Povinné udaje

Viz EN 10083-1:2006, 5.1.

5.2 Volitelné pozadavky

V této normé je pfedepsano nékolik volitelnych poZadavku a jsou uvedeny nize. V pfipadé, Ze
odbératel neuvede v objednavce Zadny volitelny poZzadavek, vyrobky se dodavaji podle zakladnich
pozadavku této normy.

a) zvlastni stav tepelného zpracovani (viz 6.3.2)

b) zvlastni provedeni povrchu (viz 6.3.3)

c) stanoveni rozboru vyrobku (viz 7.1.2.2 a A.5)

d) pozadavky na prokalitelnost (+H, +HH, +HL) u legovanych oceli (viz 7.1.3) a je-li dohodnuta
informace k vypoctu prokalitelnosti (viz 10.3.2)

e) kontrola mechanickych vlastnosti na referennich zkusebnich vzorcich v zuslechténém (+QT)
nebo v normalizané zihaném (+N) stavu (viz A.1)

f) pozadavky na ovéfeni obsahu nekovovych vméstkl legovanych oceli (viz 7.4 a A.2)

g) pozadavky a kontrola na ovéfeni obsahu nekovovych vméstk( legovanych oceli (viz 7.4 a A.3)

h) pozadavek na vnitini jakost (viz 7.5 a A.4)

i) pozadavek na jakost povrchu (viz 7.6.3)

j) pozadavek dovolené hloubky oduhli¢eni (viz 7.6.4)

k) vhodnost ty¢i a valcovaného dratu k lesklému tazeni (viz 7.6.5)

[) pozadavek na odstranéni povrchovych vad (viz 7.6.6)

m) kontrola stavu povrchu a rozmérl za Ucasti odbératele u vyrobce (viz 8.1.4)

n) pozadavek na zvlastni znaceni vyrobku (viz 11 a A.6).

6 Vyrobni proces
6.3.1 Nezpracovany stav

Pokud neni dohodnuto pfi objednavani jinak, dodavaji se vyrobky ve stavu tepelné nezpracovaném, tj.
ve stavu po tvareni za tepla.

6.3.2 Zvlastni stav tepelného zpracovani

Po dohodé pfi objednavani, se vyrobky dodavaji v jednom ze zvlastnich stavl tepelného zpracovani
uvedenych v tabulce 1, fadky 3 az 6.

6.4 Oddélovani taveb

Vyrobky se musi dodavat oddélené podle taveb.

7 Pozadavky

7.1.4 Mechanické vlastnosti

Pokud je ocel objednana bez pozadavkl na prokalitelnost, plati pozadavky na mechanické vlastnosti
prfedepsané v tabulce 8 pro zu$lechtény stav.

V tomto pfipadé jsou uvedené hodnoty prokalitelnosti v tabulce 5 pouze informativni.

Hodnoty mechanickych vlastnosti v tabulce 8 plati pro zkuSebni télesa v zuslechténém stavu, ktera

byla odebrana a zpracovana podle EN 10083-1:2006 obrazku 1 nebo obrazku 2 a 3 (viz poznamka
v tabulce 1).
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7.3 Strihatelnost polotovart a tyéi

7.3.1 Za vhodnych podminek (pfi zamezeni mistniho namahani, pfedehratim, za pouziti nozu
s profilem pfizplsobenym vyrobku, atd.), jsou v§echny oceli stfihatelné ve stavu Zihaném na mékko
(+A) (viz, jakymkoli zpusobem, poznamka f v tabulce 7).

7.3.2 Oceli bez béru az do oceli 42CrMo4 a oceli legované bérem 35MnCrB5-2 a 39MnCrB6-2 (viz
tabulka 7) a oceli s odpovidajicimi pozadavky na prokalitelnost (viz tabulky 5 az 6) jsou také za
vhodnych podminek stfihatelné, pokud jsou dodavany ve stavu ,, zpracovano na stfihatelnost (+S)*
s pozadavky na tvrdost podle tabulky 7.

7.4 Struktura

7.4.1 VVSechny oceli maji jemnozrnnou strukturu s velikosti austenitického zrna 5 nebo jemné;jsi, pfi
ovérovani podle EN ISO 643. Pro ovéfovani viz A.2.

7.6 Jakost povrchu

7.6.1 VSechny vyrobky musi mit kone¢ny povrch hladky odpovidajici pouzitym vyrobnim postuptm,
viz 6.3.3.

7.6.2 MenSi povrchové necelistvosti, které mohou vzniknout za bé&Znych vyrobnich podminek, jako
otisky vznikajici zavalcovanim okuji v pfipadé vyrobkl valcovanych za tepla, se nepovazuji za vady.

7.6.3 Pozadavky tykajici se jakosti povrchu vyrobku se v pripadé potfeby dohodnou pfi objednavani
podle evropskych norem.

TyCe a valcovany drat se dodavaji s tfidou povrchu A podle EN 10221 neni-li dohodnuto pfi
objednavani jinak.

7.6.4 Pozadavky na dovolenou hloubku oduhli¢eni u legovanych oceli se mohou dohodnout pfi
objednavani.

Hloubka oduhli¢eni se stanovi mikrografickou metodou podle EN ISO 3887.

Tabulka 1 — Obvyklé stavy tepelného zpracovani, forem vyrobkd a pozadavkt predepsanych
v tabulkach 3 az 8

1 2 3 4 5 6 7
Stav tepelného Predvalk VolIné kované a
1 zpracovani pfi Oznaceni (polotova y) Tyce Drat valcovany Ploché vyrobky zapustkové
dodavani P "y vykovky
. Zadné nebo
2 Nezpracovano +U X X X X X
Zpracovano na
3 stfihatelnost S X X i X
4| Zihano na mékko +A X X X X X
5 ZuSlechténo +QT - X X X X
Ostatni stavy zpracovani, napf. urcity stav Zihani k dosaZeni urcité struktury se mize
. dohodnout pfi objednavani. Podminky zpracovani Zihdnim pro sferoidizaci karbidd (+AC) poZadované pro
6 Ostatni . o o
tazeni za studena a protladovani za studena pokryvéa EN 10263-4.
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Tabulka 3 — Oznaceni oceli a chemického slozeni oceli (rozbor tavby)

Oznaceni oceli Chemické sloZeni (hmotnostni %)
. Ciselné Si P
s Oznaceni © max. Min max. 5 o s v
37Cr4 1.7034 0,34 az 0,41 0,4 Oggz 0,025 max. 0,035 | 0,9az1,2 -
25CrMo4 1.7218 06as max. 0,035
0,22az0,29 | 04 0 9 0,025 09az1,2 | 0,15az0,3 -
25CrMoS4 1.7213 ' 0,02 az 0,04
34CrMo4 1.7220 06as max. 0,035
0,3az0,37 0,4 0 9 0,025 09az1,2 | 0,15az0,3 -
34CrMoS4 1.7226 ' 0,02 az 0,04
42CrMo4 1.7225 06 a3 max. 0,035
0,38az045 | 04 0 9 0,025 09az12 | 0,5az0,3 -
42CrMoS4 1.7227 ' 0,02 az 0,04
50CrMo4 1.7228 0,46 az 0,54 0’(?;2 0,025 max. 0,035 | 09az12 | 0,15az0,3
0,4 —
51Crv4 1.8159 0,47 az 0,55 0’17 1az 0,025 max. 0,025 | 0,9az1,2 - 0,1-0,25

Tabulka 4 — Mezni uchylky chemického rozboru hotového vyrobku od meznich hodnot pro
rozbor tavby podle tabulky 3

Prvek mezni hodnoty rozboru tavby % hmotnostni mezni uchylka % hmotnostni
C <0,55 +0,02
Si <04 +0,03

<10 + 0,04
Mn
>1,0 <17 +0,05
P <0,025 + 0,005
S <0,04 + 0,005
<20 +0,05
Cr
>2,0 <22 +0,1
<0,3 +0,03
Mo
>0,3 <06 + 0,04
Ni <20 + 0,05
>2,0 <43 +0,07
V <0,25 +0,02
B <0,005 +0,0003
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Tabulka 7 — Maximalni tvrdost pro vyroky dodavané ve stavu ,,zpracovano na stiihatelnost
(+S)“ nebo
» 2ihdno na mékko* (+A)

Oznaceni oceli Max. HB ve stavu
Znacka Ciselné oznageni +S +A
37Cr4, 37CrS4 1.7034, 1.7038 255 235
25CrMo4, 25CrMoS4 1.7218,1.7213 255 212
34CrMo4, 34CrMoS4 1.7220, 1.7226 255 223
42CrMo4, 42CrMoS4 1.7225,1.7227 255 241
50CrMo4 1.7228 - 248
34CrNiMo6 1.6582 - 248
51Crv4 1.8159 - 248

Priloha B (informativni)
Porovnani oceli podle této evropské normy a ISO 683-1:1987 a s ocelemi diive
normalizovanymi na narodni trovni

Tabulka B.1 — porovnani oceli

EN 10083-3
Znacka Ciselné oznageni ISO 683-1:1987 Ceska republika
37Cr4 1.7034 37Cr4 14140
37Crs4 1.7038 37Crs4 -
25CrMo4 1.7218 25CrMo4 15130
25CrMoS4 1.7213 25CrMoS4 -
34CrMo4 1.7220 34CrMo4 15 131
34CrMoS4 1.7226 34CrMoS4 -
42CrMo4 1.7225 42CrMo4 15142
42CrMoS4 1.7227 42CrMoS4 -
50CrMo4 1.7228 50CrMo4 -
34CrNiMo6 1.6582 (36CrNiMo6) 16 343
51Crv4 1.8159 (51Crv4) 15260
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