








B.6 Rozbor výrobku 
 
Provede se jeden rozbor výrobku na tavbu a stanovují se prvky, jejichž hodnoty jsou předepsány pro 
rozbor tavby oceli. Pro odběr vzorků platí podmínky uvedené v EN ISO 14284. V případě sporu o 
analytické metodě se chemické složení stanoví podle referenční metody uvedené v jedné 
z evropských norem podle CR 10261. 
 
B.7 Zvláštní dohody značení 
 
Výrobky se mají značit (např. tyče kódováním podle EN 606) zvláštním způsobem dohodnutým při 
objednávání.  
 
 
Příloha E (informativní) 
 
Stanovení obsahu nekovových vměstků 
 
E.2 Platí následující požadavky: 
 
Za předpokladu, že se hodnocení provádí podle DIN 50602, platí požadavky uvedené v tabulce E.1. 
 
 
Tabulka E.1 – Požadavky na mikroskopický stupeň čistoty při zkoušení podle DIN 50602 
(metoda K) 
(vhodné pro oxidické nekovové vměstky) 
 
           

Tyče průměru d 
mm Celková charakteristická hodnota K (oxidy) pro jednotlivou tavbu 

140 < d ≤ 200 K4 ≤ 50 

100 < d ≤ 140 K4 ≤ 45 

70 < d ≤ 100 K4 ≤ 40 

35 < d ≤ 70 K4 ≤ 35 
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